ใบความรู้ที่ 1
วิชางานช่าง  หน่วยที่ 1  เรื่องเครื่องมือตัด(เลื่อย)
จุดประสงค์การเรียนรู้
                      นักเรียนสามารถบอกชื่อ วิธีใช้และการบำรุงรักษาเลื่อยได้ถูกต้อง

1. เครื่องมือประเภทตัด

  เป็นเครื่องมือที่ใช้สำหรับตัดไม้หรือโลหะหรือวัสดุอื่นๆเครื่องมือตัดที่ควรรู้จักมีหลายชนิดแล้วแต่การใช้งานดังต่อไปนี้

1.1  เลื่อย (Saw) มีคุณลักษณะนามเป็นปื้น เป็นเครื่องมือที่ใช้สำหรับตัดชนิดหนึ่ง ทำด้วยโลหะเป็นเผ่นบางมีฟันเป็นซี่ๆเลื่อยที่นิยมใช้ทั่วไป คือ

   1.1.1  เลื่อยลันดา (Hand Saw) เป็นเลื่อยที่ใช้ในงานไม้โดยทั่วไป เลื่อยชนิดนี้มีทั้งชนิดใช้ตัดและ โกรกไม้ โดยที่ฟันของเลื่อยชนิดนี้จะมีความแตกต่างกันตามความเหมาะกับการใช้งาน
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ภาพที่ 1 เลื่อยลันดา


ก.เลื่อยลันดาชนิดตัด  เลื่อยชนิดนี้จะมีลักษณะฟันถี่  มีจำนวนฟันประมาณ 8-12 ซี่  ต่อความยาว 1 นิ้ว  ลักษณะฟันเลื่อยเป็นเหลี่ยมคมคล้ายใบมีด  ใช้สำหรับตัดไม้ตามขวางของเสี้ยนไม้
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     ภาพที่ 2 เลื่อยลันดาชนิดตัด

ข. เลื่อยลันดาชนิดโกรก  ลักษณะของเลื่อยโกรกจะมีฟันห่าง  ความเอียงของฟันเลื่อยจะมีองศาเอียงมากกว่าเลื่อยตัด  ขอบหน้าตัดของปลายฟันจะตั้งฉากกับใบเลื่อย  มีจำนวนฟันประมาณ 5-8 ซี่ต่อความยาว 1 นิ้ว  ใช้สำหรับโกรกหรือผ่าไม้
                 [image: image3.jpg]



                                                                  ภาพที่ 3 เลื่อยลันดาชนิดโกรก

เลื่อยทั้ง 2 ชนิดนี้  ควรมีวีสำหรับใช้งานในบ้าน  เนื่องจากงานซ่อมแซมภายในบ้านนั้นมีอยู่เสมอ  เช่น  ใช้ซ่อมบันได  ซ่อมโต๊ะ  เก้าอี้หรืองานต่อเติมอื่น
การใช้และการ บำรุงรักษาเลื่อยลันดาชนิดโกรก
1.หลังจากใช้งานแล้วควรทำความสะอาดใบเลื่อยทุกครั้งด้วยการปัดด้วยแปรงให้เศษขี้เลื่อยหลุดออกจากฟันเลื่อย  ก่อนที่จะทาด้วยน้ำมันป้องกันสนิม
2.ใช้ตะไบตกแต่งฟันเลื่อยให้คมอยู่เสมอ  และควรเลือกใช้ตะไบที่มีขนาดเล็กที่พอดีกับฟันเลื่อยนำไปเก็บไว้ในที่มิดชิด  ไม่ให้มีความชื้น  เพื่อป้องกันการเกิดสนิม

1.1.2   เลื่อยหางหนู ( Keyhole Saw) เลื่อยหางหนูมีลักษณะและประเภทต่างๆ กันไป  บางชนิดมีลักษณะเป็นเส้นโค้งเรียว  แต่บางชนิดก็เป็นเส้นตรง  ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับการนำไปใช้ในงานให้เหมาะสม  เลื่อยชนิดนี้มีขนาดไม่ใหญ่มากนัก  ลักษณะใยเลื่อยยาวไปตลอดแนวจนถึงปลาย  ด้ามจับอาจจะทำด้วยเหล็กหรือไม้และสามารถถอดเก็บได้  เลื่อยชนิดนี้จะใช้เฉพาะงานฉลุ  เลื่อยตกแต่งรูวัตถุรูปทรงกลมหรือส่วนโค้งที่ไม่มีความยาวมากนัก  เช่น  การเลื่อยแต่งรูกุญแจหรือการเลื่อยส่วนโค้ง  เพื่อประกอบรูปทรงเฟอร์นิเจอร์ต่างๆ
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                                                              ภาพที่ 4  เลื่อยหางหนู


 การใช้และการ บำรุงรักษาเลื่อยหางหนู
1. หลังจากใช้งานแล้วควรทำความสะอาดใบเลื่อยทุกครั้งด้วยการปัดด้วยแปรงให้เศษขี้เลื่อยหลุดออกจากฟันเลื่อย  ก่อนที่จะทาด้วยน้ำมันป้องกันสนิม
2. ใช้ตะไบตกแต่งฟันเลื่อยให้คมอยู่เสมอ  และควรเลือกใช้ตะไบที่มีขนาดเล็กที่พอดีกับฟันเลื่อย
3. นำไปเก็บไว้ในที่มิดชิด  ไม่ให้มีความชื้น  เพื่อป้องกันการเกิดสนิม

1.1.3   เลื่อยมือหรือเลื่อยตัดเหล็ก (Hack Saw)   เลื่อยมือเป็นเครื่องมือที่จำเป็นที่ใช้ในงานโลหะเป็นส่วนมากเพราะบางส่วนของวัสดุที่นำมาใช้ปฏิบัตินั้นจะต้องตัดออกด้วยเลื่อย  เช่น  การตัดท่อกลมหรือการตัดท่อเหลี่ยมที่ไม่สามารถจะใช้วัสดุอื่นตัดได้จึงควรใช้เลื่อยมือในการปฏิบัติงานส่วนประกอบของเลื่อยมือ  จะประกอบไปด้วยส่วนที่เป็นตัวเลื่อยและส่วนใบเลื่อย  ตัวเลื่อยมีลักษณะเป็นโครงเหล็กมีด้ามหรือมือถือ  ส่วนใบเลื่อยจะทำด้วยเหล็กกล้ามีความเหนียวมาก  ปลายสุดของใบจะมีรูสำหรับจับยึดกับตัวเลื่อย  เพื่อบังคับใบเลื่อยให้แน่นยิ่งขึ้น  และถอดเก็บภายหลังการใช้งานแล้ว  ฟันเลื่อยมีทั้งชนิดละเอียดและหยาบเพื่อให้เลือกใช้ได้เหมาะสมกับงาน
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                                                      ภาพที่ 5 เลื่อยมือหรือเลื่อยตัดเหล็ก
                   การใช้และการบำรุงรักษาเลื่อยมือ(เลื่อยตัดเหล็ก)  

1.  เลื่อยจะประกอบไปด้วยโครงเลื่อยที่ปรับระยะได้  และมีจุดยึดปลาย
เลื่อยให้ประกอบเข้ากับโครงเลื่อย  โดยขันยึดแน่นด้วยนอต  ด้ามจับทำเป็นร่องให้จับถนัด

2.  ประกอบใบเลื่อย  และขันยึดแน่นเข้ากับโครงเลื่อยขันแน่นพอประมาณ  อย่าขันตึงเกินไปใบเลื่อยจะหักได้

 3.ใช้เลื่อยชิ้นงานขนาดสั้นๆได้  และชิ้นงานที่ทีความยาวมากๆจะปรับใบเลื่อยให้อยู่แนวตั้งฉากกับโครงเลื่อย

 4.  หลังเลิกใช้งานแล้วจะต้องหมุนคลายนอตเล็กน้อย  เพื่อลดการดึงตัวของใบเลื่อย  ซึ่งจะทำให้อายุการใช้งานของใบเลื่อยทนนานขึ้น
                          1.1.4 เลื่อยรอปากไม้ (Dovetail Saw) เลื่อยรอปากไม้เป็นเลื่อยที่ออกแบบสำหรับตัดแต่งปากไม้ที่ผิวหน้าไม่เรียบ ตรงหรือแต่งหน้าผิวรอยต่อการเข้าไม้ เข้าเดือยให้แนบสนิท
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                                                        ภาพที่ 6 เลื่อยรอปากไม้                              
                   การใช้และบำรุงรักษาเลื่อยรอปากไม้
     1.  ปรับแต่งฟันเลื่อยให้คมอยู่เสมอ
     2.  คัดคลองเลื่อยให้เหมาะสมกับงาน
     3.  เช็ดทำความสะอาด ชโลมน้ำมันเครื่องชนิดใส ก่อนนำเก็บในแผงเครื่องมือ
 

1.5 เลื่อยฉลุ (Coping Saw) เลื่อย ฉลุเป็นเลื่อยชนิดหนึ่งที่ออกแบบสำหรับฉลุไม้ หรืชิ้นงาน ที่มีลวดลายแบบต่างๆมีมุมโค้ง มุมแคบ ซึ่งเลื่อยชนิดอื่นไม่สามารถตัดได้ มีใบเลื่อยขนาดบางและเล็ก
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                                      ภาพที่ 7  เลื่อยฉลุ 
                   การใช้และการบำรุงรักษาเลื่อยฉลุ
1. ให้คลายความตึงของใบเลื่อยทันที่หลังจากใช้งานเสร็จทุกครั้ง
2. ทำความสะอาด ทาน้ำมันเครื่องส่วนที่จะเกิดสนิม ก่อนนำเก็บเครื่องมือ
                           1.1.6 เลื่อยฉลุไฟฟ้ามือ (Saber Saw) เลื่อยฉลุไฟฟ้า เป็นเครื่องมือดัดแปลงเครื่องจักรอีกชนิดหนึ่ง มีความสะดวกรวดเร็ว ประหยัดเวลา ผ่อนแรงการทำงาน จัดเป็นเลื่อยที่ดีที่สุดสำหรับการทำงานแบบพิเศษ สามารถเลื่อยได้ทั้งแนวตรง แนวราบ แนวดิ่ง แนวเฉียงและส่วนโค้ง สามารถฉลุไม้ได้หนาถึง 2นิ้ว นอกจากนั้นยังสามารถใช้ตัดพลาสติกได้อีกด้วย
[image: image7.jpg]



                                                            ภาพที่ 8 เลื่อยฉลุไฟฟ้า
                 การใช้และการบำรุงรักษาเลื่อยฉลุไฟฟ้า
1. ตรวจสอบและทำความสะอาด ชโลมน้ำมันเครื่องชนิดใสที่ส่วนใบเลื่อยและส่วนฐานรองรับ
2. ม้วนเก็บสายไฟฟ้าให้เป็นระเบียบก่อนนำเข้ากล่อง  
     

1.1.7 เลื่อยอก   เป็นเลื่อยที่ใช้ผ่าไม้ โครงเลื่อยส่วนใหญ่จะเป็นไม้ เช่น เลื่อย(รัดเกล้า) อกเลื่อย มือจับ ส่วนที่เป็นเหล็กคือสลักและใบเลื่อย ใบเลื่อยมีทั้งตัดและโกรก วางทำมุมกับเรือนเลื่อย 30องศาและต้องตรงเสมอ ไม่ปิด
[image: image8.jpg]



               ภาพที่ 9 เลื่อยอก
การใช้ และการบำรุงรักษาเลื่อยอก
1.   การผ่าหรือโกรกไม้ ควรใช้ทั้งสองมือ มือหนึ่งจับด้ามอีกมือหนึ่งจับ ใบ เพื่อคุมใบเลื่อยวางใบเลื่อยให้ตั้งฉากกับไม้ และใบเลื่อยทำมุมกับไม้ประมาณ 60 องศา ส่วนการตัดไม้อาจใช้มือเดียวจับด้ามให้ใบเลื่อยตั้งฉากกับไม้ ฟันเลื่อยทำมุม 45องศา
2.ก่อนใช้งานควรสำรวจเลื่อย และหลังใช้งานควรผ่อนคลายความตึงของใบเลื่อย ทำความสะอาดและชโลมน้ำมันใสบนส่วนที่เป็นโลหะ 
ใบความรู้ที่ 2
 วิชางานช่าง(รหัส32102)  หน่วยที่ 2  เรื่องเครื่องมือตอก(ค้อน)
จุดประสงค์การเรียนรู้
นักเรียนสามารถบอกชื่อ วิธีการใช้และ การบำรุงรักษาค้อนได้ถูกต้อง            
ค้อน ( Hammer) มีคุณลักษณะนามเป็น เต้า เป็นเครื่องมือที่สำคัญในงานช่างแทบทุกแขนง ซึ่งงานในแต่ละแขนงจะใช้ค้อนในลักษณะที่แตกต่างกันออกไป ค้อนที่ใช้กันอยู่มีหลายแบบ เช่น ค้อนหัวกลม ค้อนหงอน ค้อนไม้ ค้อนยาง   เป็นต้น


2.1 ค้อนหงอน (Claw Hammer) ค้อนหงอนเป็นเครื่องมือที่ใช้ตอกตาปูเพื่อยึดชิ้นงานแต่ละชิ้นงานให้ติดกันตามรูปแบบที่ที่ต้องการ นอกจากนั้นค้อนหงอนยังใช้ถอนตะปูออกจากชิ้นงาน ค้อนหงอนที่นิยมใช้กันมีขนาดน้ำหนัก 13 ออนซ์
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                                                            ภาพที่ 10  ค้อนหงอน           
การใช้และกาบำรุงรักษา

ในการใช้ค้อนแต่ละแบบจะมีลักษณะการจับและการตีคล้ายคลึงกัน  คือ
1. ก่อนใช้ค้อนต้องตรวจดูว่าหัวค้อนกับด้ามจับสวมกันแน่นหรือไม่  โดยการใช้มือข้างหนึ่งจับหัวค้อนและอีกข้างหนึ่งจับด้ามค้อนบิดทดสอบดู
2. ใช้มือที่ถนัดจับด้ามค้อน  นิ้วก้อยอยู่ห่างจากปลายด้ามประมาณ 25 เซนติเมตร
3. วางค้อนลงบนหัวตะปูหรือชิ้นงานที่จะตอก
4. ตาจับอยู่ที่ชิ้นงาน
5. หากเป็นการตอกตะปู  ทำการตอกเบาๆให้ตะปูเกาะเนื้อไม้เสียก่อน
6. ยกค้อนสูงประมาณระดับหัวไหล่  ด้ามค้อนอยู่ในแนวดิ่ง
7. ตอกลงให้หน้าค้อนสัมผัสกับชิ้นงานให้ได้มุมฉาก
8. ในการตอกตะปูต้องให้น้ำหนักของค้อนเฉลี่ยลงบนหัวตะปูเท่าๆกัน  มิฉะนั้นตะปูจะเบนหรืองอได้
9. ขณะตอกสายตาต้องจับอยู่ที่ตำแหน่งตอก
10. ทำความสะอาดทุกครั้งที่ใช้งานเสร็จ
11. ตรวจดูความแข็งแรงและความเรียบร้อยก่อนนำไปเก็บ
2.2 ค้อนไม้ (Mallet)  ค้อนไม้เป็นเครื่องมือใช้สำหรับ เคาะ ตอก ทุบ ตี ชิ้นงานหรือ
เครื่องมือบางชนิด เพื่อรักษาสภาพพื้นผิวของชิ้นงานหรือเครื่องมือไว้ ค้อนไม้ทำจากไม้เนื้อแข็งอย่างดี มีทั้งหัวกลมและหัวเหลี่ยม          
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                                                               ภาพที่ 11  ค้อนไม้
   
การใช้และการบำรุงรักษาค้อนไม้

ในการใช้ค้อนแต่ละแบบจะมีลักษณะการจับและการตีคล้ายคลึงกัน  คือ
1. ก่อนใช้ค้อนไม้ต้องตรวจดูว่าหัวค้อนกับด้ามจับสวมกันแน่นหรือไม่  โดยการใช้มือข้างหนึ่งจับหัว

2. ใช้มือที่ถนัดจับด้ามค้อน  นิ้วก้อยอยู่ห่างจากปลายด้ามประมาณ 25 เซนติเมตร       

3. วางค้อนลงบนชิ้นงานที่จะตอก
             4.  ตาจับอยู่ที่ชิ้นงาน
             5. หากเป็นการทำการตอกเบาๆให้เนื้องานก่อน
             6. ยกค้อนสูงประมาณระดับหัวไหล่  ด้ามค้อนอยู่ในแนวดิ่ง
          
7. ตอกลงให้หน้าค้อนสัมผัสกับชิ้นงานให้ได้มุมฉาก
          
8. ในการตอกต้องให้น้ำหนักของค้อนเฉลี่ยลงบนงานเท่าๆกัน  มิฉะนั้นงานงอได้
          
 9. ขณะตอกสายตาต้องจับอยู่ที่ตำแหน่งตอก
        
10. ทำความสะอาดทุกครั้งที่ใช้งานเสร็จ
          
11. ตรวจดูความแข็งแรงและความเรียบร้อยก่อนนำไปเก็บ
                          2.3 ค้อนหัวกลม ( Ball-peen Hammer) เป็นค้อนที่ใช้ในงานยนต์ เป็นค้อนหัวกลมเป็นส่วนใหญ่ใช้ตอก ใช้เคาะ ทุบ ชิ้นส่วนหรือชิ้นงานตามความต้องการ รวมทั้งใช้ในการขึ้นรูปโลหะแผ่นให้เป็นรูปทรงกลม
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                                                        ภาพที่ 12  ค้อนหัวกลม
 การใช้และการบำรุงรักษาค้อนหัวกลม

ในการใช้ค้อนแต่ละแบบจะมีลักษณะการจับและการตีคล้ายคลึงกัน  คือ
    
   
1.  ก่อนใช้ค้อนหัวกลมต้องตรวจดูว่าหัวค้อนกับด้ามจับสวมกันแน่นหรือไม่  โดยการใช้มือข้างหนึ่งจับหัวค้อนและอีกข้างหนึ่งจับด้ามค้อนบิดทดสอบดู
2. ใช้มือที่ถนัดจับด้ามค้อน  นิ้วก้อยอยู่ห่างจากปลายด้ามประมาณ 25 เซนติเมตร
3.  วางค้อนลงบนชิ้นงานที่จะตอก
             4.  ตาจับอยู่ที่ชิ้นงาน
             5.  หากเป็นการทำการตอกเบาๆให้เนื้องานก่อน
             6.  ยกค้อนสูงประมาณระดับหัวไหล่  ด้ามค้อนอยู่ในแนวดิ่ง
             7.   ตอกลงให้หน้าค้อนสัมผัสกับชิ้นงานให้ได้มุมฉาก
             8.  ในการตอกให้น้ำหนักของค้อนเฉลี่ยลงบนชิ้นงานเท่าๆกัน  
             9.  ขณะตอกสายตาต้องจับอยู่ที่ตำแหน่งตอก
             10.  ทำความสะอาดทุกครั้งที่ใช้งานเสร็จ
             11.  ตรวจดูความแข็งแรงและความเรียบร้อยก่อนนำไปเก็บ
2.4 ค้อนเดินสายไฟฟ้า (Electrician s Hammer) ค้อนเดินสายไฟฟ้าหรือค้อน
ไฟฟ้าใช้สำหรับตอกตะปู เดินสายไฟฟ้า แบบเข็มขัดรัดสาย หรือติดตั้งกล่องต่อสายไฟฟ้าต่างๆ 
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                                                       ภาพที่ 13  ค้อนเดินสายไฟฟ้า
 การใช้และการบำรุงรักษาค้อนเดินสายไฟฟ้า


ในการใช้ค้อนแต่ละแบบจะมีลักษณะการจับและการตีคล้ายคลึงกัน  คือ
             1. ก่อนใช้ค้อนสายไฟฟ้าต้องตรวจดูว่าหัวค้อนกับด้ามจับสวมกันแน่นหรือไม่  โดยการใช้มือข้างหนึ่งจับหัวค้อนและอีกข้างหนึ่งจับด้ามค้อนบิดทดสอบดู
2.ใช้มือที่ถนัดจับด้ามค้อน  นิ้วก้อยอยู่ห่างจากปลายด้ามประมาณ 25 เซนติเมตร
3.วางค้อนลงบนตะปูตอกสายไฟฟ้าที่จะตอก
                           4.  ตาจับอยู่ที่เข็มขัดรัดสาย
                           5. หากเป็นการทำการตอกเบาๆให้ตะปูเข้าไปในงานก่อน
                           6. ยกค้อนสูงประมาณระดับหน้าอก  ด้ามค้อนอยู่ในแนวดิ่ง
                           7.  ตอกลงให้หน้าค้อนสัมผัสกับตะปูตอกสายให้ได้มุมฉาก
                           8. ในการตอกให้น้ำหนักของค้อนเฉลี่ยลงบนชิ้นงานเท่าๆกัน  
                           9. ขณะตอกสายตาต้องจับอยู่ที่ตำแหน่งตอก
                          10. ทำความสะอาดทุกครั้งที่ใช้งานเสร็จ
                          11.ตรวจดูความแข็งแรงและความเรียบร้อยก่อนนำไปเก็บ
2.5 ค้อนยาง (Rubber Hammer) ค้อนยางเป็นเครื่องมือใช้สำหรับ เคาะ ตอก ทุบ ตี 
ชิ้นงานหรือเครื่องมือบางชนิด เพื่อรักษาสภาพพื้นผิวของชิ้นงานหรือเครื่องมือไว้ ค้อนยางสังเคราะห์เนื้อแข็งอย่างดี หัวกลม          
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                                                    ภาพที่ 14  ค้อนยาง
 การใช้และการบำรุงรักษาค้อนยาง

ในการใช้ค้อนยางแต่ละแบบจะมีลักษณะการจับและการตีคล้ายคลึงกัน  คือ
1.ก่อนใช้ค้อนยางต้องตรวจดูว่าหัวค้อนกับด้ามจับสวมกันแน่นหรือไม่  โดยการใช้มือข้างหนึ่งจับหัวค้อนและอีกข้างหนึ่งจับด้ามค้อนบิดทดสอบดู
2. ใช้มือที่ถนัดจับด้ามค้อน  นิ้วก้อยอยู่ห่างจากปลายด้ามประมาณ 25 เซนติเมตร        
3. วางค้อนลงบนชิ้นงานที่จะตอก
              4.  ตาจับอยู่ที่ชิ้นงาน
              5. หากเป็นการทำการตอกเบาๆให้เนื้องานก่อน
              6. ยกค้อนสูงประมาณระดับหัวไหล่  ด้ามค้อนอยู่ในแนวดิ่ง
              7. ตอกลงให้หน้าค้อนสัมผัสกับชิ้นงานให้ได้มุมฉาก
              8. ในการตอกต้องให้น้ำหนักของค้อนเฉลี่ย ลงบนงานเท่าๆกัน  มิฉะนั้นหรืองอได้
              9. ขณะตอกสายตาต้องจับอยู่ที่ตำแหน่งตอก
              10. ทำความสะอาดทุกครั้งที่ใช้งานเสร็จ
              11. ตรวจดูความแข็งแรงและความเรียบร้อยก่อนนำไปเก็บ


2..6   ค้อนพลาสติก (Plastic Hammer) ค้อนพลาสติกเป็นเครื่องมือที่ส่วนหัวเป็นพลาสติกใช้สำหรับ เคาะ ตอก ทุบ ตี ชิ้นงานหรือเครื่องมือบางชนิด เพื่อรักษาสภาพพื้นผิวของชิ้นงานหรือเครื่องมือไว้ ค้อนพลาสติกเนื้อแข็งอย่างดี หัวกลมสามารถถอดออกได้          
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                                            ภาพที่ 15  ค้อนพลาสติก
  การใช้และการบำรุงรักษาค้อนพลาสติก

ในการใช้ค้อนยางแต่ละแบบจะมีลักษณะการจับและการตีคล้ายคลึงกัน  คือ
         1. ก่อนใช้ค้อนพลาสติกต้องตรวจดูว่าหัวค้อนกับด้ามจับสวมกันแน่นหรือไม่  โดยการใช้มือข้างหนึ่งจับหัวค้อนและอีกข้างหนึ่งจับด้ามค้อนบิดทดสอบดู
         2.  ใช้มือที่ถนัดจับด้ามค้อนนิ้วก้อยอยู่ห่างจากปลายด้ามประมาณ 25 เซนติเมตร        

                       3.  วางค้อนลงบนชิ้นงานที่จะตอก
                       4.  ตาจับอยู่ที่ชิ้นงาน
                       5. หากเป็นการทำการตอกเบาๆให้เนื้องานก่อน
                       6. ยกค้อนสูงประมาณระดับหัวไหล่  ด้ามค้อนอยู่ในแนวดิ่ง
                       7. ตอกลงให้หน้าค้อนสัมผัสกับชิ้นงานให้ได้มุมฉาก
                       8. ในการตอกต้องให้น้ำหนักของค้อนเฉลี่ยลงบนชิ้นงานเท่าๆกัน  มิฉะนั้นจะทำให้งานบิดหรืองอได้
                       9. ขณะตอกสายตาต้องจับอยู่ที่ตำแหน่งตอก
                     10. ทำความสะอาดทุกครั้งที่ใช้งานเสร็จ
                     11. ตรวจดูความแข็งแรงและความเรียบร้อยก่อนนำไปเก็บ
2.7 ค้อนปอนด์หรือค้อนพะเนิน ( Heavy Hammer) เป็นค้อนที่มีน้ำหนักมาก ทน
แรงกระแทกสูง ใช้ตีเหล็กขนาดใหญ่มีหัวหลายชนิดหลายขนาด คือ หัวสองหน้า หัวตรง หัวขวาง
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                              ภาพที่ 16  ค้อนปอนด์หรือค้อนพะเนิน
การใช้และการบำรุงรักษา
            

1. เลือกชนิดของค้อนให้เหมาะกับงาน
             

2. ก่อนนำค้อนไปใช้งานต้องสำรวจหัวค้อนให้ยึดแน่นกับด้าม
            

3. เมื่อจะนำค้อนไปใช้งานต้องทำความสะอาดค้อนให้ปราศจากน้ำมัน


4. ขณะใช้งานควรใช้มือกำด้ามค้อนให้แน่นเพื่อป้องกันค้อนหลุดมือ
             

5. เวลาใช้ค้อนควรตอกให้เต็มหน้า อย่าให้ถูกข้างค้อน
             

6. ตำแหน่งการจับด้ามค้อนที่ถูกต้อง ควรจับห่างจากปลายค้อนขึ้นมาประมาณ 3ส่วน4 ของด้ามค้อนอย่าจับปลายสุดของด้ามค้อน เพราะจะขาดความแม่นยำ
             

7. เมื่อเห็นด้ามค้อนชำรุดหรือร้าวควรเปลี่ยนทันที อย่าใช้ค้อนที่ด้ามแตก เพราะอาจจะเกิดอุบัติเหตุได้
           

8. เวลาใช้ค้อนควรยืนอยู่ในท่าที่มั่นคง มือ ช่วงแขน และไหล่สมดุลกัน
          

9. เมื่อใช้งานเสร็จแล้วควรทำความสะอาด แล้วทาน้ำมันบริเวณหัวค้อนเพื่อกันสนิม
ใบความรู้ 3
วิชางานช่าง (รหัส ง32102)  หน่วยที่ 3   เรื่อง เครื่องมือประเภทเจาะ
จุดประสงค์การเรียนรู้
                1.  บอกชื่อเครื่องมือประเภทเจาะ ในงานช่างได้ถูกต้อง
                2.  บอกวิธีใช้การบำรุงรักษาเครื่องมือประเภทเจาะในงานช่างได้ถูกต้อง
          1. สิ่วเจาะ( Mortise Chisel) หรือสิ่วเซาะ เป็นเครื่องมือตัดแต่งไม้ชนิดหนึ่ง ซึ่งออกแบบใบสิ่วให้มีความคมและแข็งแรง ใช้เจาะแต่งไม้ให้เป็นรู เซาะร่องเดือย
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รูปที่ 17   สิ่วเจาะ

การใช้ และบำรุงรักษาสิ่วเจาะ
 

1.  ลับคมสิ่วให้คมอยู่เสมอ ตามมุมคมของใบสิ่ว 20-30 องศา  การลับคมสิ่วให้ลับด้วยหินที่ใช้กับสิ่วโดยเฉพาะ
                            2.  ทำความสะอาด ชโลมน้ำมันเครื่องชนิดใส ก่อนนำเก็บในแผงเครื่องมือ

                            3.  การใช้สิ่วเจาะไม้หรือสิ่วไม้นั้นจะต้องใช้สิ่วกินไปตามเสี้ยนไม้เสมออย่าให้ย้อนเสี้ยนไม้  เพราะว่าจะให้ไม้แตก   หรือไม่สวยงามได้  เวลาที่ใช้สิ่วทำงานต้องตอกด้วยค้อนเสมอ
                                 2. สิ่วเล็บมือ ( Gouge Chisel) สิ่วเล็บมือเป็นเครื่องมือตกแต่งไม้ชนิดหนึ่งซึ่งออกแบบใบสิ่วคล้ายเล็บมือ จึงเรียกว่า สิ่วเล็บมือใช้สำหรับเจาะ เฉือน แซะตกแต่งผิวไม้ให้เป็นร่องโค้ง มนหรือกลม สิ่วเล็บมือมี 2 แบบคือ 1. แบมุมโค้งภายนอก 2. แบบมุมโค้งภายใน
                         [image: image16.jpg]



                                                             รูปที่ 18 สิ่วเล็บมือ             
การใช้และบำรุงรักษาสิ่วเล็บมือ
             

1. ลับคมสิ่วให้คมอยู่เสมอ ตามมุมคมของใบสิ่ว 20-30 องศา  การลับคมสิ่วให้ลับด้วยหินที่ใช้กับสิ่วโดยเฉพาะ
             

2. ความสะอาด ชโลมน้ำมันเครื่องชนิดใส ก่อนนำเก็บในแผงเครื่องมือ

             

3.  การใช้สิ่วเจาะไม้หรือเซาะไม้นั้น   จะต้องใช้สิ่วกินไปตามเสี้ยนไม้เสมออย่าให้ย้อนเสี้ยนไม้  เพราะว่าจะให้ไม้แตก   หรือไม่สวยงามได้  เวลาที่ใช้สิ่วทำงานต้องตอกด้วยค้อนไม้เสมอ
                           4. ใช้มือข้างหนึ่งจับด้ามสิ่ว ทำหน้าที่ดันสิ่วไปข้างหน้า อีกมือหนึ่งจับตอนปลายสิ่ว เพื่อบังคับทิศทางของสิ่วไม่ให้เฉอออกนอกแนวที่ต้องการ
4.สิ่วปากแบบ (Parting Chisel) สิ่วปากบางเป็นเครื่องมือตกแต่งไม้ชนิดหนึ่ง     
ซึ่งออกแบบใบสิ่ว ให้มีความบางมากกว่าสิ่วเจาะ มุมคมของใบสิ่ว 25-30 องศา เหมาะสำหรับเจาะ เฉือน แต่งระดับผิวไม้ให้เรียบ
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                                          รูปที่ 19  สิ่วปากแบน
     

 การใช้และการบำรุงรักษา
                      
 1.  ลับคมสิ่วให้คมอยู่เสมอ ตามมุมคมของใบสิ่ว 20-30 องศา  การลับคมสิ่วให้ลับด้วยหินที่ใช้กับสิ่วโดยเฉพาะ
                      
 2.  ทำความสะอาด ชโลมน้ำมันเครื่องชนิดใส ก่อนนำเก็บในแผงเครื่องมือ

                     
 3.   การใช้สิ่วเจาะไม้หรือเซาะไม้นั้น   จะต้องใช้สิ่วกินไปตามเสี้ยนไม้เสมออย่าให้ย้อนเสี้ยนไม้  เพราะว่าจะให้ไม้แตก   หรือไม่สวยงามได้  เวลาที่ใช้สิ่วทำงานต้องตอกด้วยค้อนไม้เสมอ
                      
 4.  ใช้มือข้างหนึ่งจับด้ามสิ่ว ทำหน้าที่ดันสิ่วไปข้างหน้า อีกมือหนึ่งจับตอนปลายสิ่ว เพื่อบังคับทิศทางของสิ่วไม่ให้เฉอออกนอกแนวที่ต้องการ
4.สว่านเฟือง ( Hand Drill) สว่านเฟือง เป็นเครื่องมือเจาะรูที่ออกแบบให้ใช้
ร่วมกับดอกสว่านขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางไม่เกิน เศษ 1ส่วน 4 ใช้เจารูให้มีขนาดตามต้องการ เพื่อนำรูหรือยึดเหนียวอุปกรณ์ประกอบชิ้นงาน เช่นตะปู สลักเกลียว เป็นต้น
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                                                                        รูปที่ 20  สว่านเฟือง
        

  การใช้และการบำรุงรักษาสว่านเฟือง  
1. ลับดอกสว่านให้คมอยู่เสมอ 
                           2. ถอดดอกสว่านออก แล้วหมุนหัวจับดอกสว่านให้เข้าที่ หลังการใช้งานทุกครั้ง

                           3. ทาจารบีที่เฟืองและหัวจับดอกสว่านเดือนละครั้ง
                           4. เลือกดอกสว่านให้มี ฟันเอียงและคมจิกที่เหมาะสมกับงาน
                           5. เลือกความเร็วรอบให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ และขนาดของรูที่จะเจาะ
                           6. ไม่ควรใช้มือดึงเศษโลหะในขณะทำการเจาะ
                           7. ถ้าสว่านติดขัดกับรูเจาะควร ปิดสวิทซ์ทันที
                           8. ก่อนเจาะควรตอกเหล็กนำศูนย์ตามตำแหน่งที่ต้องการเจาะเสียก่อน
                           9. จับชิ้นงานให้แน่น
                          10. ควรให้คมตัดทั้งสองเริ่มตัดเจาะในตำแหน่งที่ถูกต้อง
4. สว่านข้อเสือ (Bit Drill) สว่านข้อเสือ เป็นเครื่องมือเจาะรูที่ออกแบบใช้
ร่วมกับดอกสว่านขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง1ส่วน4 – 1นิ้ว สว่านข้อเสือมีลักษณะพิเศษ คือคันสว่านมีลักษณะคล้ายตัวยู เป็นการเพิ่มระยะการหมุน ทำให้เกิดโมเมนต์บิดมากขึ้น
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                                              รูปที่ 21 สว่านข้อเสือ
   

การใช้และการบำรุงรักษาสว่านข้อเสือ    

                               1.  ลับดอกสว่านให้คมอยู่เสมอ 
                           2.  ถอดดอกสว่านออก แล้วหมุนหัวจับดอกสว่านให้เข้าที่ หลังการใช้งานทุกครั้ง

                           3.  ทาจารบีที่เฟืองและหัวจับดอกสว่านเดือนละครั้ง
                           4.  เลือกดอกสว่านให้มี ฟันเอียงและคมจิกที่เหมาะสมกับงาน
                           5.  เลือกความเร็วรอบให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ และขนาดของรูที่จะเจาะ
                           6.  ไม่ควรใช้มือดึงเศษโลหะในขณะทำการเจาะ
                           7.  ถ้าสว่านติดขัดกับรูเจาะควร ปิดสวิทซ์ทันที
                           8.  ก่อนเจาะควรตอกเหล็กนำศูนย์ตามตำแหน่งที่ต้องการเจาะเสียก่อน
                           9.  จับชิ้นงานให้แน่น
                           10. ควรให้คมตัดทั้งสองเริ่มตัดเจาะในตำแหน่งที่ถูกต้อง
5. สว่านไฟฟ้า (Electric Drill) สว่านไฟฟ้า เป็นเครื่องมือเจาะแบบ
เครื่องจักร ซึ่งมีความสะดวกรวดเร็ว ประหยัดเวลาผ่อนแรงในการทำงาน
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                                                     รูปที่ 22 สว่านไฟฟ้า

  
การใช้และการบำรุงรักษาสว่านไฟฟ้า    
                                 1.  ลับดอกสว่านให้คมอยู่เสมอ 
                             2.  ถอดดอกสว่านออก แล้วหมุนหัวจับดอกสว่านให้เข้าที่ หลังการใช้งานทุกครั้ง

                             3.  ทาจารบีที่เฟืองและหัวจับดอกสว่านเดือนละครั้ง
                             4.  เลือกดอกสว่านให้มี ฟันเอียงและคมจิกที่เหมาะสมกับงาน
                             5.  เลือกความเร็วรอบให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ และขนาดของรูที่จะเจาะ
                             6.  ไม่ควรใช้มือดึงเศษโลหะในขณะทำการเจาะ
                             7.  ถ้าสว่านติดขัดกับรูเจาะควร ปิดสวิทซ์ทันที
                             8.  ก่อนเจาะควรตอกเหล็กนำศูนย์ตามตำแหน่งที่ต้องการเจาะเสียก่อน
                             9.  จับชิ้นงานให้แน่น
                           10.  ควรให้คมตัดทั้งสองเริ่มตัดเจาะในตำแหน่งที่ถูกต้อง
7.  สว่านแท่นยืน ( Drilling Machine) เป็นสว่านที่ใช้ไฟฟ้าในการหมุนดอกสว่านใช้กับชิ้นงานที่มีขนาดใหญ่มีความหนามากๆมีคันบังคับด้านข้าง หัวจับดอกสว่านสามารถถอดออกเปลี่ยนได้แท่นสามารถปรับขึ้นลงได้ตามความต้องการ
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                                       รูปที่ 23 สว่านแท่นยืน
 
 การใช้และการบำรุงรักษาแท่นยืน    
                              1.  ลับดอกสว่านให้คมอยู่เสมอ 
                          2.  ถอดดอกสว่านออก แล้วหมุนหัวจับดอกสว่านให้เข้าที่ หลังการใช้งานทุกครั้ง

                          3.  ทาจารบีที่เฟืองและหัวจับดอกสว่านเดือนละครั้ง
                          4.  เลือกดอกสว่านให้มี ฟันเอียงและคมจิกที่เหมาะสมกับงาน
                          5.  เลือกความเร็วรอบให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ และขนาดของรูที่จะเจาะ
                          6. ไม่ควรใช้มือดึงเศษโลหะในขณะทำการเจาะ
                          7. ถ้าสว่านติดขัดกับรูเจาะควรปิดสวิทซ์ทันที
                          8.  ก่อนเจาะควรตอกเหล็กนำศูนย์ตามตำแหน่งที่ต้องการเจาะเสียก่อน
                          9.  จับชิ้นงานให้แน่น
                        10.  ควรให้คมตัดทั้งสองเริ่มตัดเจาะในตำแหน่งที่ถูกต้อง
ข้อควรระวังในงานเจาะ
1.เลือกใช้ให้ถูกตามชนิดและลักษณะของงาน
2.ก่อนใช้ตรวจดูความเรียบร้อยแข็งแรง   ถ้าชำรุดต้องซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพที่เรียบร้อยก่อน
3.ใช้เครื่องมือด้วยความระมัดระวังเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ
4.ใช้เสร็จแล้วทำความสะอาดโดยเช็ดด้วยน้ำมันหล่อลื่น   เพื่อป้องกันสนิมและลับให้คมอยู่เสมอ
5.เก็บไว้ในที่ปลอดภัยจากอันตราย   อากาศไม่อับชื้นเพื่อป้องกันสนิม

วิธีการเจาะรูให้ทะลุอีกด้านหนึ่งโดยไม่ให้ไม้แตกนั้น   เมื่อเจาะได้ความลึกพอสมควรแล้วก็ให้กลับด้านตรงข้ามมาเจาะตามแนวให้ตรงกัน  ไม้นั้นก็จะไม่แตก

   การใช้สิ่วเจาะไม้หรือเซาะไม้นั้น   จะต้องใช้สิ่วกินไปตามเสี้ยนไม้เสมออย่าให้ย้อนเสี้ยนไม้  เพราะว่าจะให้ไม้แตก   หรือไม่สวยงามได้  เวลาที่ใช้สิ่วทำงานต้องตอกด้วยค้อนเสมอ

  การลับคมสิ่วให้ลับด้วยหินที่ใช้กับสิ่วโดยเฉพาะ
              ใบความรู้ที่ 4
วิชางานช่าง(รหัส ง32102)หน่วยที่ 4   เรื่อง 1 สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่าง
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
1. บอกสาเหตุ วิธีป้องกัน ของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่างได้
2. บอกกฎของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่างพื้นฐานในโรงงานได้
อุบัติเหตุกับชีวิตประจำวันในบ้าน


ในสภาพการดำรงชีวิตด้วยวิทยาศาสตร์ และเทคโนโลยีในสังคมที่มีความเจริญก้าวหน้าด้านเศรษฐกิจ  ชีวิตของคนเราจะเสี่ยงอันตรายจากอุบัติเหตุสูงขึ้นเป็นเงาตามตัว จากสถิติที่ได้มีผู้สำรวจไว้พบว่า  จำนวนอุบัติเหตุร้ายแรง  ซึ่งเกิดขึ้นที่บ้านมีสถิติที่สูงมาก  เกินกว่าที่ประชาชนส่วนใหญ่จะเชื่อว่าเป็นไปด้านโดยประมาณ  30 % ของการเสียชีวิตด้วยอุบัติเหตุ เป็นอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นในบ้าน และรอบๆบ้านนอกจากนี้การบาดเจ็บจากอุบัติเหตุทั้งสาหัสและไม่สาหัสส่วนใหญ่ มักเกิดขึ้นที่บ้านถ้าสมาชิกในครอบครัวได้ตระหนักถึงความปลอดภัยให้สูงขึ้นและ ปฏิบัติวิธีการด้านความปลอดภัยอย่างเคร่งครัดก็จะเป็นการช่วยลดอุบัติเหตุในบ้านลงได้

สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่าง

           1. เกิดจากตัวของบุคคล ซึ่งอาจมีสาเหตุจากสภาพร่างกาย การแต่งการไม่รัดกุม  เครื่องประดับ  ทรงผมความสนใจ  และความตั้งใจที่มีต่องาน  สภาพทางอารมณ์และสุขภาพในขณะปฏิบัติงาน  การไม่ยอมใช้เครื่องป้องกันอันตราย  การทำงานที่ไม่ประสานสัมพันธ์กันของเพื่อนร่วมงานในทีมเดียวกัน  ความประมาท  ขาดความรอบคอบ  มักง่าย  ไม่ได้วางแผนการทำงานหรือไม่ทำงานตามที่กำหนด


2. เกิดจากเครื่องมือ  อุปกรณ์และวัสดุต่างๆ  เช่น  เครื่องมือชำรุด  เครื่องมือไม่คมหรือส่วนป้องกันอันตรายจากเครื่องมือหรืออุปกรณ์ชำรุด   ทำงานผิดพลาด  การจัดเก็บและวางวัสดุที่ไม่เป็นระเบียบ  ใช้เครื่องมือผิดประเภทและไม่ถูกต้องตามลักษณะงาน  สายไฟฟ้าเก่าหรือมีรอยรั่ว  เก็บวัสดุเชื้อเพลิงไม่ถูกหลักวิธี


3. เกิดจากการจัดระบบการทำงานและสถานที่ที่ใช้ปฏิบัติงาน  ซึ่งอาจเกิดจากการวางแผนการทำงานไม่ดี  ไม่รอบคอบ   ทำงานผิดขั้นตอน  ไม่ประสานงานกันของระบบงาน  สถานที่ทำงานไม่สะดวก การถ่ายเทอากาศไม่ดี  แสงสว่างไม่เพียงพอ  แท่นยึดอุปกรณ์ไฟฟ้าไม่แน่น  พื้นที่ปฏิบัติงานคับแคบแออัด  จัดวางผังพื้นที่ปฏิบัติงานไม่เป็นระบบ
ใบความรู้ที่ 2 
วิชางานช่าง (รหัส ง32102) หน่วยที่ 4  เรื่อง 2 กฎโรงงานและการป้องกันอุบัติเหตุในโรงงาน
จุดประสงค์การเรียนรู้
1.    บอกสาเหตุ วิธีป้องกัน ของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่างได้
   2.    บอกกฎของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่างพื้นฐานในโรงงานได้
กฎโรงงานและการป้องกันอุบัติเหตุในโรงงาน


 กฎโรงงานโดยทั่วไป  ขึ้นอยู่กับเจ้าของและหัวหน้างาน  จะกำหนดกฎเกณฑ์เอาไว้  ซึ่งแต่ละแห่งก็แตกต่างกันไป  ตัวอย่างกำหนดแห่งความปลอดภัยหรือข้อบังคับทั่วๆไป  ที่จะพบเห็นได้เสมอๆในการทำงานช่าง คือ
1. ต้องสวมชุดปฏิบัติงานโดยเฉพาะและต้องเป็นชุดที่รัดกุมไม่รุ่มร่าม
2. ต้องสวมหมวกนิรภัยและสวมรองเท้าหุ้มส้น  เพื่อป้องกันโลหะตกทับหรือเหยียบของมีคม
3. ต้องไม่สวมเครื่องประดับต่างๆ เช่น แหวน สร้อยคอ นาฬิกา ในขณะปฏิบัติงาน
4. ต้องไม่นำเครื่องมือมีคมติดตัว  หรือใส่ไว้ในกระเป๋าชุดทำงาน
5. ต้องไม่เล่นหรือหยอกล้อกันในขณะปฏิบัติงาน
6. ต้องใช้เครื่องมือที่อยู่ในสภาพดี
7. ถ้าไว้ผมยาวต้องผูกไว้ให้รัดกุม  อย่าปล่อยให้รุ่มร่าม
8. ต้องไม่นำเครื่องมือ อุปกรณ์ต่างๆออกไปใช้นอกโรงงาน
9. ต้องเตือนสติของตนเองอยู่เสมอว่า  อวัยวะและชิ้นส่วนของร่างกายไม่มีอะไหล่เปลี่ยน  พึงระวังความปลอดภัยจากอุบัติเหตุอยู่เสมอ
10.  เมื่อมีอุบัติเหตุหรือเกิดการบาดเจ็บต้องรายงานให้ผู้ควบคุมทราบทันที
ใบความรู้ที่ 3
วิชางานช่าง (รหัส ง32102)   หน่วยที่  4       เรื่อง 3 กฎแห่งความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่าง
 จุดประสงค์การเรียนรู้
1.    บอกสาเหตุ วิธีป้องกัน ของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่างได้
   2.    บอกกฎของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่างพื้นฐานในโรงงานได้
กฎแห่งความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่าง
1. ต้องสวมชุดฝึกงาน  การทำงานช่างควรมีชุดฝึกงานโดยเฉพาะชุดทำงานจะต้องกะทัดรัด  ไม่รุ่มร่าม  เพราะจะทำให้การทำงานไม่สะดวก  และเกิดอันตรายได้
2. นักเรียนจะต้องตรงต่อเวลา  ทั้งเวลาเข้าและเวลาออก
3. ห้ามเล่นหรือหยอดล้อกันในขณะทำงานเพราะอาจเกิดอุบัติเหตุได้ง่าย
4. อย่าใช้เครื่องจักร  เครื่องมือที่ครูจะสอนโดยเด็ดขาด
5. ควรสวมรองเท้าหุ้มส้นในขณะทำงาน
6. ก่อนออกจากห้องปฏิบัติงานในชั่วโมงทำงาน ควรขออนุญาตหรือบอกให้ครูที่ควบคุมทราบทุกครั้ง
7. ห้ามนำเครื่องมืออุปกรณ์ออกจากโรงงานโดยเด็ดขาด
8. อย่านำเครื่องมือมีคมติดตัว  เพราะอาจหกล้ม  ทำให้ตนเองและผู้อื่นบาดเจ็บ
9. ถ้าเครื่องมือชำรุดเสียหายต้องแจ้งครูผู้ควบคุมทราบทันที
10. พึงสังเกตว่า  ชิ้นส่วนของร่างกายไม่มีอะไหล่เปลี่ยน  ดังนั้นการทำงานต้องคำนึงถึงอุบัติเหตุอยู่เสมอ
11. อย่านำวัสดุฝึกมาตัดเล่นโดยที่ครูไม่อนุญาต
12. อย่ายกของหนักมากๆคนเดียว  เพราะจะทำให้หลังเสีย
13.  เมื่อเกิดอุบัติเหตุควรแจ้งครูผู้คุมทราบทันที
14. พึงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์โรงงานเหมือนเป็นของตนเอง  เพื่อให้ใช้งานนานยิ่งขึ้น
ความปลอดภัยและการปฐมพยาบาลเบื้องต้น


1.  หลักความปลอดภัย  ในการทำงานที่เกี่ยวข้องกับเครื่องมือ  ( Hand Tool ) เช่น งานไฟงานปูน  งานไม้  งานโลหะเครื่องกล  ถึงแม้จะเป็นงานพื้นฐานก็ตาม  โอกาสที่จะเกิดอุบัติเหตุมีอยู่เสมอ ไม่ว่าจะเป็นงานที่ใช้อยู่ในชีวิตประจำวันของคนเราก็ตาม  ดังนั้น  การทำสิ่งใดจะต้องหมั่นสังเกต  พิจารณา วิเคราะห์ คิด ฟัง ดู ให้ดีเสียก่อนที่จะลงมือปฏิบัติ  โดยคำนึงถึงความปลอดภัยไว้เป็นหลัก  โดนพิจารณาความปลอดภัยดังนี้



-  ร่างกายของคนเราไม่มีอะไหล่  จะทำการใดคิดให้ดี



-  แต่งกายให้เรียบร้อย  ขณะทำงานไม่ใส่เครื่องประดับ



-  ขณะทำงานจะต้องไม่โมโห  เจ้าอารมณ์



-  ไม่อวดเด่นขณะทำงาน



-  อย่าเกียจคร้านขณะทำงาน



-  ร่างการเหนื่อยต้องหยุดพัก  อย่าฝืนทำ



-  ทำงานด้วยความมีสติ  ต้องไม่หลงลืม



-  ไม่รู้อย่าอวดทำ  อันตรายจะเกิด



-  ไม่ทำงานด้วยความประมาท



-  ตรวจดูบริเวณที่ทำงาน  ก่อนจะลงมือทำงาน



-  อย่าทำสกปรกเลอะเถอะ


 2. การปฐมพยาบาล  เป็นหัวใจของการระวังรักษาความปลอดภัย  ในงานช่าง  พื้นฐานการปฏิบัติงานช่างไม่ว่าจะเป็นช่างอะไรในบ้าน  เพื่อการซ่อมแซมดัดแปลงเครื่องใช้ภายในบ้าน       หรือ โรงฝึกงาน  อาจเกิดอันตรายจากการใช้เครื่องมือช่าง  และการทำงานอื่นได้  ดังนั้นภายในบ้านหรือโรงฝึกงาน  ควรมีอุปกรณ์และยาสามัญประจำบ้าน  สำหรับรักษาอาการบาดเจ็บ  และการเจ็บไข้  เช่น  การรักษาบาดแผลสด  อาการไข้  ปวดท้อง  ท้องเสีย  เป็นต้น  นอกจากนี้  สิ่งที่ควรระวังอีกประการหนึ่งที่พึงสังวรในการทำงานอย่างยิ่งเกี่ยวกับการใช้เครื่องใช้ไฟฟ้าที่อยู่ภายในบ้านเรือนที่อยู่อาศัย  และสำนักงาน  โรงฝึกงาน  เพราะหากเครื่องใช้ไฟฟ้าหรือสายไฟฟ้าชำรุด มีการรั่วไหลของกระแสไฟฟ้าลงสู่พื้น  หรือตัวนำไฟฟ้าอื่นๆ  อาจทำให้ผู้ใช้หรือผู้ถูกกระแสไฟฟ้าในปริมาณที่มากพอ  เกิดอันตรายต่อชีวิตได้  จึงมีความจำเป็นที่จะต้องเรียนรู้การรักษาความปลอดภัย  และ   การปฐมพยาบาลเบื้องต้นไว้ใช้ในคาวจำเป็นเพื่อช่วยเหลือตนเอง  และเพื่อนร่วมงานที่อยู่ใกล้เคียงที่เกิดจากอุบัติเหตุ  จากสิ่งที่คาดไม่ถึง  หรือเกิดจากความประมาท 



-  กรณีคนถูกไฟฟ้าดูดติดกับเสา  ผนัง  หรือสิ่งอื่นใดจะต้องใช้ไม้แห้งงัดออกให้ห่างเสียก่อน  แล้วจึงทำการช่วยเหลือต่อไป



- ตัดสะพานไฟก่อนทุกครั้ง  เพื่อหยุดกระแสไฟฟ้า



- กรณีที่ผู้เกิดอุบัติเหตุกำสายไฟ  หรือราวเหล็กที่มีกระแสไฟไหลผ่านไว้แน่น  ผู้ช่วยเหลือจะต้องสวมถุงมือ ทุบให้มือที่กำหลุดออกมาเสียก่อน
            3.  ช่วยระบบการไหลเวียน  เพื่อให้ผู้ป่วยหายใจเอาอากาศได้จะต้องผายปอด  โดยการใช้ฝ่ามิทั้งสองทาบให้ตั้งฉากซึ่งกันและกัน  โดยวางมือลงบริเวณส่วนล่างของกระดูกหน้าอกเหนือลิ้นปี่  แขนเหยียดตรง  ใช้น้ำหนักกดลง  ให้กระดูกหน้าอกส่วนล่างต่ำลงราว  40-50 มม.  และผ่านน้ำหนักให้หน้าอกขยายทำการติดต่อกันอย่างสม่ำเสมอด้วยความเร็วไม่ต่ำกว่า 60 ครั้งต่อนาที  และความแรงที่กดต้องคลำชีพจรได้


การช่วยเหลือภาวะหัวใจหยุดเต้น  เมื่อมีผู้ช่วยเหลือเพียงคนเดียว ให้กดหน้าอก 15 ครั้ง  และเป่าปากให้ปอดขยาย 2 ครั้ง


การช่วยเหลือเมื่อมีผู้ช่วยเหลือ 2 คน ให้กดหน้าอก 5 ครั้ง เป่าปอดให้ขยาย 1 ครั้ง  และเป่าปากระยะที่ผู้กดอกไม่ได้กด


4.  ช่วยการหายใจ  ด้วยการบีบจมูก  เพื่อที่จะได้เป่าอากาศเข้าไปในปากของผู้ป่วย เป่าปากผู้ป่วยหมดสติด้วยการเป่าอากาศเข้าเต็มปอด  หน้าอกของผู้ป่วยจะขยายตัว  ระบบการหายใจจะเริ่มทำงาน

      5.  ช่วยผู้ป่วยหมดสติ  ล้วงคอเอาสิ่งที่ติดอยู่ในปากออกให้หมด  แหงนคอตั้งเชิดไม่ให้ลิ้นตกอุดทางการหายใจของผู้ป่วย  แยกลิ้นให้หลุดออกจากหลอดลม  โดยยกคอให้สูง  กดศีรษะลงให้หน้าหงาย  ลิ้นจะหลุดออกจากหลอดลม  อากาศไหลได้สะดวก


6.  เคลื่อนย้ายผู้ป่วย  จะต้องทำอย่างระมัดระวัง  โดยเฉพาะผู้ป่วยที่กระดูกหัก  การเกร็งเมื่อหยุดหายใจเมื่อถูกไฟฟ้าดูด  เป็นลม ช็อก

ใบความรู้ที่  4
วิชางานช่าง(รหัส ง32102)  หน่วยที่ 4  เรื่อง 5 การป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดจาดตัวของบุคคลในงานช่าง
จุดประสงค์การเรียนรู้
1.    บอกสาเหตุ วิธีป้องกัน ของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่างได้
   2.    บอกกฎของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่างพื้นฐานในโรงงานได้

1.  การป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดจากตัวของบุคคล  การป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดจากตัวบุคคล  ทำได้โดยการใช้วิธีเสริมสร้างเจตคติที่ดีต่อความปลอดภัยให้เกิดมีขึ้นในตัวบุคคล  การสร้างนิสัยการทำงานที่ดีและการตัดสินใจอย่างมีสติรอบคอบถือว่าเป็นวิธีหนึ่งที่ได้ผลในการป้องกันอุบัติเหตุ  และสร้างความตระหนักในความปลอดภัยส่วนตัว  ลักษณะนิสัยที่ดีในการทำงานที่สร้างความปลอดภัยให้แก่ตนเองมีดังนี้


1. ถ้าสวมเสื้อผ้าหลายชั้นควรถอดเสื้อนอก  เช่น เสื้อกันหนาวออกแขวนไว้ก่อนที่จะปฏิบัติ
2. ถ้ามีผ้ากันเปื้อนหรือชุดสำหรับสวมใส่  ในขณะปฏิบัติงานควรใช้ทุกครั้ง
3. ถ้าใส่เสื้อที่ผูกเน็คไท  ควรถอดเน็คไทออกเสียก่อนทุกครั้ง
4. ถ้าใช้เสื้อแขนยาวที่แขนเสื้อหลวมๆ  ควรพับหรือม้วนแขนเสื้อขึ้นอยู่เหนือศอก
5. ถ้าสวมใส่เครื่องประดับ เช่น แหวน นาฬิกา ควรถอดออก
            
6.  ถ้าผมยาวก็ต้องรวบผมให้เข้าที่ให้เรียบร้อย
            
7. มือที่ใช้ปฏิบัติงานต้องสะอาด
            
8. หลีกเลี่ยงการนำเอาวัสดุเล็กๆเข้าปาก  เช่น ตะปู
            
9. ต้องไม่ทำตลกหรือหยอกล้อกันขณะทำงาน
            
10. ต้องทำงานด้วยความขยัน  อดทน  รับผิดชอบและรอบคอบอยู่เสมอ
            
11. เตรียมการระวังสภาพการที่ไม่ปลอดภัย

2.  การป้องกันอุบัติเหตุจากเครื่องมือ  อุปกรณ์และวัสดุต่างๆ   ข้อควรระวังทั่วไปที่ผู้ปฏิบัติงานช่างทุกคนต้องรู้  คือ


1.เครื่องมือที่มีส่วนคม  ชำรุด  ขึ้นสนิม  มีปลายเยินหรือบานไม่ควรนำมาใช้


2.เครื่องมือที่มีส่วนเข้าด้ามหลวม  หรือด้ามแตกไม่ควรนำมาใช้


3.เครื่องมือที่มีคมแหลม  เมื่อถือหรือนำเคลื่อนย้ายไป  ควรจัดวางในกล่องหรือถาดวางเครื่องมือ


4.เครื่องมือที่มีคมหรือแหลม  เช่น สิ่ว  เหล็กแหลม  ดอกสว่าน ไขควง ไม่ควรจะพกกระเป๋าเสื้อหรือกระเป๋ากางเกง


5.เมื่อจะต่อไฟฟ้าหรือต่ออุปกรณ์ไฟฟ้าต้องแน่ใจว่ามือทั้งสองไม่เปียกน้ำ  สวิตซ์ปิดอยู่และสายไฟฟ้าอยู่ในสภาพดีไม่ชำรุด


6. เมื่อใช้เครื่องมือกล เช่น สว่านไฟฟ้า  แม่แรงอัดไม้ ผู้ใช้ควรเป็นผู้ปิด-เปิดเครื่องและบังคับควบคุมด้วยตนเอง


7. เมื่อจะทำความสะอาดหรือปรับแต่งเครื่องมือกลหรือหยอดน้ำมัน  ไม่ควรทำขณะเครื่องมือกลนั้นๆกำลังอยู่ระหว่างการใช้งาน


8. เศษผ้าหรือวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในการทำความสะอาด  ควรวางให้ห่างจากส่วนที่หมุนหรือเคลื่อนที่ของเครื่องมือกล


9. การจัดเก็บและวางเครื่องมือภายหลังจากการใช้แล้ว  ควรวางในที่จัดเก็บเฉพาะและต้องทำความสะอาด  หรือชโลมน้ำมันกันสนิมทุกครั้ง


10. การใช้เครื่องมือกล  หากมีเสียงดงผิดปกติ  ต้องหยุดใช้และปิดเครื่องทันที


11. เมื่อมีการชำรุดของเครื่องมือเกิดขึ้นในระหว่างการใช้งาน  ต้องรายงานให้ครูผู้ควบคุมทราบทันที
       3.   การป้องกันอุบัติเหตุจากการจัดระบบการทำงาน และสถานที่ที่ใช้ปฏิบัติงาน


1. จัดทำแผนปฏิบัติงานด้วยการวิเคราะห์งานให้รอบคอบ


2. จัดสภาพห้องเรียน  ห้องปฏิบัติงานให้สะอาดเป็นระเบียบและน่าเรียน


3. จัดเก็บวัสดุที่เหลือใช้  วัสดุฝึกงานและเศษวัสดุให้เป็นที่และปลอดภัย
4. จัดระบบแสงสว่างและระบบระบายอากาศในห้องปฏิบัติการให้ดี
5. การเดินสายไฟ  และท่อน้ำต้องมิดชิดปลอดภัยและตรวจสอบได้ง่าย
6. ต้องจัดให้มีระบบตรวจสอบครุภัณฑ์และอาคารตลอดสิ่งประกอบต่างๆที่ดี ทั้งก่อนทำงาน ระหว่างทำงาน และหลังเสร็จสิ้นการทำงาน
7. จัดให้มีการรายงานอุบัติเหตุของนักเรียน เพื่อใช้บันทึกและรายงานอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นแก่นักเรียนทั้งในโรงเรียนและนอกโรงเรียน
ใบความรู้ที่ 5
วิชางานช่าง(รหัส ง32102) หน่วยที่ 4   เรื่อง 6  การแก้ไขปัญหาเมื่อเกิดอุบัติเหตุ
จุดประสงค์การเรียนรู้
1.    บอกสาเหตุ วิธีป้องกัน ของการเกิดอุบัติเหตุในงานช่างได้
   2.    บอกกฎของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่างพื้นฐานในโรงงานได้

การแก้ไขปัญหาเมื่อเกิดอุบัติเหตุ
      

อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานช่างนั้นมีโอกาสที่จะเกิดขึ้นได้เสมอ  แม้ว่าจะมีการวางแผนจัดระบบ  ป้องกันไว้เป็นอย่างดีเพียงไรก็ตาม  ดังนั้นนอกจากการวางแผนป้องกันไว้ก็ตาม  ควรมีการวางแผนแก้ไขไว้ด้วย  เพื่อลดความสูญเสียทั้งทรัพย์สินและชีวิตให้น้อยลง  ในการแก้ไขอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น  ควรได้มีการศึกษาในโรงเรียน  เพื่อเตรียมตัวแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าที่มีสาเหตุมาจากอุบัติเหตุ  อัคคีภัย  พายุ  วัสดุเคมี  อุทกภัย  การวางระเบิด  แผ่นดินไหว  สารกัมมันตรังสี  ให้ทุกคนได้ตระหนักถึงความจำเป็นการป้องกันแก้ไข  และจัดให้มีการฝึกซ้อม  การแก้ไขอุบัติเหตุและภัยพิบัติต่างๆอย่างต่อเนื่อง

เรื่องที่นักเรียนควรศึกษาและฝึกปฏิบัติ  เช่น


1. การศึกษาและการฝึกซ้อมการหนีภัย  และการดับเพลิง


2. การศึกษาและการฝึกซ้อมออกจากห้องเรียนห้องปฏิบัติการ


3. การฝึกซ้อมการปฐมพยาบาลผู้ได้รับอุบัติเหตุ


4. การฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ช่วยชีวิตในกรณีต่างๆ


5. การฝึกซ้อมการใช้วัสดุ  อุปกรณ์ ในการปฐมพยาบาล


6. การทบทวนการใช้ยาและการแก้ไขการใช้ยาผิดประเภท
